Ze

rtifikat

A TUVRheinland®

Precisely Right.

SchweiBer-Priifungsbescheinigung

2 Bezeichnung: EN ISO 9606-1 135 T FW FM1 .S t4.0 D48 PB sl

3

4 Hersteller-Schweilanweisung: 135-T FW-D48x4-PB Aktenzeichen:

5. Beleg-Nr. (falls verfigbar): 1031/01-2

6 Name des SchweiBers:

7' Legitimation: 345623MA

8 Artder Legitimation: Perscnalausweis

9 Geburtsdatum und -ort: 19,11.1988 in-Miskolc
10. Beschaftigt bei: MASSZIV Kft.
11. Vorschrift / Priifnorm: Richtl, 97/23/EG, AD.2000-HP3, DIN EN ISO 9606-1:2013

Bemerkung:

_ Ergdnzende Kehlnahtpriifung: nein Prifer: Dipl--ing: Géza Marton
12 Fachpriifung: erfillt Prif-Nr.. 11218
13 Prifdaten-Angaben Geltungsbereich
14 | Schweilprozess(e): : 135-D 135,138 (D, G, 8, P)
15 | Produktform (Blech/Rohr): ; T P, T
16| Nahtart:’ ' FW FW
17.| Grundwerkstoffgruppe(n): 1,2/(8355J2) /1.2 _

Schweilzusatz Gruppe(n): A L FM1 FM1, FM2

18 | Schweilzusétze (Bezeichnung): S S'M
19| Schutzgase: e M21 Gleichartige Schutzgase

20 | Hilfsstoff / Pulver:
Stromart und Polung: “--

2. | Werkstoffdicke (mm): it 4,00
Dicke des Schweilgutes (mm): it 3,00
22 | RohrauRendurchm. (mm):’ 48,00
23 Schwe‘if&position: PB
24 Schwelﬁnahtemzelhelten : sl

=3,00

25,00
PA, PB
sl

25 Zusatzllche Hlnwe;se 5|ehe beigefiigtes Blatt und/oder Schweianweisung

26 . ; Ausgefihrt und
A Art.der Pr_ufung bastanden
30 | Sichtpriifung : . X

34 | Bruchprifung: ; ' X

) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

itk Bezug auf 9.2)

Zertifizierungsstelle:

Zertifikats-Nr.:
Name:
Ort / Datum:

Unterschrift:

prakt. Prafung am:

Gliltigkeitsdatum bis:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Notifizierte Stelle fiir Druckgerate 0035
Zertifizierungsstelle fii} Fiigepersonal

01.202 1523/5-15 4121
Dipl.-Ing: LaszIo Kirté

Budapest, 23.11.201 €%
31.10.2015
30.10:2018

GemaR 9.3a: Bestatlgung der Giiltigkeit durch die Schwelﬂaufsmhtsperson /den Prufer [ die ‘Prufstelle flir die folgenden 6 Monate (unter

" ‘Unterschrift: Dienststellung:oder. Titel

39|  .Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel: Datum

Stand der Norm: EN:1SO 9606-1:2013

mit EuroWeld Version 4:25,0,126 erstellt




é_ TUVRheinland®
Zertifi kat Precisely Right.

SchweiBer-Priifungsbescheinigung

2 Bezeichnung: EN ISO 9606-1 135 P BW FM1 Ss12 PA ss nb
3
4 Hersteller-Schweillanweisung: 135-BW-t12-PA Aktenzeichén:
5 Beleg-Nr. (falls verfugbar): 1031/01-1
6 Name des Schweilers:
7 Legitimation: 345623MA
8. Art der Legitimation: Personalausweis
9 Geburtsdatum und -ort: 19.11.1988 in Miskolc
10 Beschaftigt bei; MASSZIV Kft.
11 Vorschrift / Prifhorm: Richtl. 97/23/EG, AD 2000-HP3, DIN EN ISO 9606-1:2013
Bemerkung: rot. Rohr mit D >= 75 mm bei PA
Ergédnzende Kehlnah'tprﬂfung: nein Prqfer: Dipl.-Ing. Géza Marton ..
12 Fachpriifung: = erfillt Priif-Nr.: 11217
13 Priifdaten-Angaben = g . Geltungs_bereich
14 | Schweillprozess(e): 135-D 135,138.(D, G, S, P)
15| Produktform (Blech/Rohr): P 3 ; P, T
16 | Nahtart: ' BW BW
17 | Grundwerkstoffgruppe(n): { 1.2 (S355J2) /1.2
Schweillzusatz Gruppe(n): FM1 SO FMAEM2
18 |- Schweifzusatze (Bezeichnung): S Wurzel: S; Fulllage: M
191 Schutzgase: : M21 Gleichartige Schutzgase

20 | Hilfsstoff / Pulver:
Stromart und Polung: : sa . iy

21 | Werkstoffdicke (mm); . 12,00
Dicke des Schweiligutes (mm); 12,00 : 23,00
22 | Rohrauendurchm. (mm): -s =500,00
23 | Schweilposition: ; PA. o PA
24 | Schweilnahteinzelheiten: ss.nb ; ss.nb, ss mb, bs, ss gh, ss-fb

25 Zusétzliche Hinweise siehe beigefigtes Blatt und/oder Schweilanweisung

26 .} Ausgefihrt und Zertifizierungsstelle: - TUV Rheinland Industrie Service GmbH
g, Stitier Prifung Gaatanden Notifizierte Stelle fiir Druckgerate 0035
aw ~ Zertifizierungsstelle fiir | iigepersonal . N

30| Sichitprifung : i i Zertifikats-Nr.: 01 202 1523/8-15 1217 ‘
31 |'Durchstrahlprifung g X Nape: . Dipl.-Ing, Laszl6 Kftés f
89| Bledeprifung o X o | ot/ Datum: Budapest, 23.11.2015,

Unterschrift:

prakt. Prifung am: " 31.10.2015
37. %) falls:notwendig, Angaben auf Zusatzblatt ; Gultigkeitsdatum bis: ~30.10.2018

Geméll 9.3a: Bestétigung der Gultigkeit:durch die Schwema_isfsichlsperson /den Prifer/ die Priifstelle fiir die folgenden. 6:Monate: (unter,
Bezugauf 9.2) - ! . } ; g
39| . Datum . Unterschrift Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel

38

Stand der Norm: EN1SO 9606-1:2013 ; mit EuroWeld Version 4.25.0.126 erstellt :




Zertifikat

é_ TUVRheinland®

SchweiBer-Priifungsbescheinigung

Precisely Right.

Y

11

(=N (o TS o - B e It e B & ) |

Bezeichnung:

Hersteller—SchWeiBanweisung:

Beleg-Nr. (falls verfUQbar):
Name des SchweiBeré:
Legitimation: -

Art der Legitimation:
‘Geburtsdatum und -ort:
Be'schﬁﬂigt bei:

Vorschrift / Prifnorm:

" Bemerkung:-

12

15

4
15

16

17
18
19

20

21

EhY )

23
24

_-Efgﬁnz’endé Kehinahtprifung: . nein Pritfer:. Dipl.-Ing.-Géza Marton

Fachprifung: erfillt Prif-Nr.: 11219 :
Prufdaten-Angaben Geltungsbereich

Schweillprozess(e): 135-D ' 135,138 (D, G, S, P)
Produkiform (Blech/Rohr): P TSNP
Nahtart ' FW Fw
Grund\;verkstoffgrupp.e(n): 1.2/(8355J2) / 1.2 e

‘| Schweilzusatz Gruppe(ﬁ): oFMIT FM1, FM2
SchweiRzusitze (Bezeichnung): S S, M
Schutzgase: M21 Gleichartige Schutzgase -
Hilfsstaff / Pulver: = . : iR
Stromart und Polung: (ipnt = ks
\Werkstoffdicke (mm): 12,00 23,00,

| Dicke des Schweigutes (mmj: 7,00 .
RohrauBendUrchﬁ. (mm: S >'500,00
SchweiRposition: i PB PA, PB
Schwellsnahtemzelhelten ml st,ml

25

V26

9

<1

30
34

37 *) falls: notwendsg Angaben auf Zusatzblatt

38

39|

135-FW-t12-PB

+1031/01-3

. 345623MA

EN ISO 9606-1 135 P FW FM1 S t12 PB ml

Personalausweis:
19.11.1988.in Miskolc
MASSZIV Kft. ..

Aktenzeichen:

Richtl. 97/23/EG, AD 2000-HP3, DIN ENISO 9606-1;2013

rot. Rohr mit D'>= 75 mm bei PA, PB

Zusatzllche Hinweise siehe belgefugtes Blatt und/oder Schwelrsanwetsung

GemaB 9.3a: Bestailgung der Gu'l’ugkelt durch-die Schwaﬁaufsichtsperson Iden Prufer [ die Prufstelle fur die fo[genden ] Monate (unter -

Bezug.auf 9.2)

) : Zemfznerun sstelle:
Art-der Pfufung Auifeg:::ggeind ! v
Sicfitprisfung o~ Zertifikats-Nr:
Bruchpriifung VX NEE
Ort/ Datum:
Unt_erschriﬁ_: 3
] prakt. Prifung am:

Gultlgkexisdatum bis:

01202 1523/8-15 1121

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Notifizierte Stelle fiir Druckgerite 0035
Zertlflzrerungsstelle fiir, Fligepersonal |

31:10.2015:"
30.10.2018.

Datum

Unterschrift. .

Dienstste"ung. oder Tite|

Datum

" Unterschrift, Dtenstste[lung oder Tttel

‘Stand der Norm: EN SO 0606-1:2013

mit EuroWeld Version 4.25.0.126 erstellt




A TUVRheinland®
Zertifikat Precisely Right.

SchweiBer-Priifungsbescheinigung

Bezeichnung: ' ENISO 9606-1 135 P FW FM1 § t12 PF ml

2
T | .
4 Hersteller-Schweiltanweisung: 135-FW-t12-PF ! Aktenzeichen:
5. Beleg-Nr: (falls verfiigbar): 0 10341014
68 Name des -SchWéiBe_rs:
7 Legitimation: 345623MA
8 Art der Legitimation:” - Personalausweis
9' Geburtsdatum und -ort: ~.1719,11.1988 in Miskolc
10 Beschafiigt bei: MASSZIV Kft.
11 Vorschrift / Priffaorm: Richtl, 07/23/EG, AD 2000-HP3, DIN EN 1SO 9606-1:2013
Bemerkung: ; rot. Rohr mit D >= 75 mm bei PA, PB
Erganzende Kehlnahtprifung: o nein . ; Prufer: . Dipl:-Ing. Géza Marton
12 Fachprifung: s erfiillt AT PrufNr: 11220
13 : ; % Priffdaten-Angaben. ' : 0 Geltungsbereich
14 | Schweiftprozess(e):” _ TR 185:D _ : 135,138(D,'G, S, P).
15 Prpduktfor'm (Blech/Rohr): . ; Pt - ; ! P.T
16 | Nahtart: . AR ; OGOV . EW
17 | Grundwerkstoffgruppe(n): * B s 1.2 (5855J2) : RCE : _
S.chweiﬁzdsét_z'Gruppe(n): : | S N MY S ' Y FM1; FM2 -
18 | Schweizusatze (Bezeichnung): .« SR : ; | S M
19| Schutzgase: o ) : M2 G2 paln, " CavE Gleichartige Schutzgase

20 | Hilfsstoff / Pulver:
; Stromart und:Polung? e s | s e o { ' R

21 | Werkstoffdicke (mm): e k 12,00 : A o 23,000
Dicke des SchweiBgutes (mm): = [ = o 7,00 Ty

22 | RohrauRendurchm. (mm): R i ) ST e 500,00

23 | Schweitiposition: S A R P : i WFLUPA,LRB. PR

24| SchweiBnahteinzelheiten: : e VA i 5 ; w wslml v

25 Zusatzllche Hmwe|se suehe belgefugtes Blatt und/oder Schwelﬁanwelsung ! . ‘ Y d
26 : Ausgefiit Und | Zertifizierungsstelle: - TUV Rheinland Industrie Service GmbH. .

5 Artider. Prufl_Jng 2 - s bestanden ) A Notifizierte Stelle fiir Druckgerate 0035, -
LS e TR ¢ : : Zertlfmerungsstelle fiir Fugepersonal :
(80| PICAPINIAY ot : X0 | 7Zeifikats-Ne: 01202 1528651511200 1

34 | Bruchprifung g 3 e Ko 2 Narme: Dipl-Ing: Laszl
: ' Ort / Datum: - . 'Budapest, 23.11.201

Unterschriﬁ: ;

prakt. Prifung am: ~ 31.10. 2015

37. ") falls notwendrg Angaben auqusatszalt : O Gu!ugkextsdatum bIS 3010 2018

Gemal 9.3a: Bestatlgung der Gu!tlgkelt durch die SchweuBaufsmhtsperson /. den Prilfer .f die: Prufstelle fur die folgenden 6 Monate (unter
Bezug auf-9.2), J

38
.39 © oDatum- [ Unterschrift D.ien§tstellung oder T|te| : “'Datum ‘Unterschrift Dienststellung-oder Titel " |

‘Stand‘der Norm® EN IS0 9606-1:2013" " " A a ' it EuroWeld Veg’siori 4.25.’0,126-er5téllt :




Zertifikat

A TUVRheinland®

SchweiBer-Priifungsbescheinigung

Precisely Right.

2 Bezeichnung:

4 Hersteller-Schweilanweisung:

Beleg-Nr. {falls verflgbar):

Name des Schweifters:

Art der Legitimation:

5

6

7 Legitimation:
8

9 Geburtsdatum und -ort:
0

Beschattigt bei:

11 Vorschrift / Prizfnorm:

Bemerkung:

13

135-FW-t4-PB

Dobos, David
345623MA
PersonalausWeis
19.11.1988 in Miskolc
MASSZIV Kit:

ENISO 9606-1 135 P FW FM1 S 4.0 PB sl

Aktenzeichen:

Richtl. 97/23/EG, AD 2000-HP3, DIN EN ISO 9606-1:2013
rot. Rohr mit D >= 75 mm bei PA, PB

2

=y

Ergé@nzende Kehlnahtprifung: nein Priifer: Dipl.-Ing. Ferenc Gémes
12 Fachprifung: erfullt Prif-Nr.: 5581
Priifdaten-Angaben Geltungsbereich
14 | Schweillprozess(e): 135-S 135,138 (G, 8, P)
151 Produktform (Blech/Rohr): P P
16 | Nahtart: FW FW
17| Grundwerkstoffgruppe(n): 1.2 (8355J2)
Schweillzusatz Gruppe(n): FM1 FM1, FM2
18 | Schweiltzuséatze (Bezeichnung): S S, M
191 Schutzgase: M21 Gleichartige Schutzgase
20 | Hilfsstoff / Pulver:
Stromart und Polung: - --=
Werkstoffdicke (mm): 4,00 = 3,00
Dicke des Schweilgutes (mm): 4,00
22 RohrauBendurcﬁm. (mm}: = = 500,00
23| Schweillposition: : PB PA, PB
24 | SchweiBnahteinzelheiten: sl sl

25 Zusatzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder Schweilanweisung

gg Artder Priffuing A“;S:E:Seﬁ”d Zertifizierungsstelle:
8O | icptiiery & Zertifikats-Nr.-
34 | Bruchprtfung X Name:
Ort / Datum:
Unterschrift:
prakt.‘ Prifung am:

37 *) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

38 GemahR 9.3a: Bestatigung der Gultigkeit durch die SchweiRaufsichtsperson / den Prifer / die Prufstelle fir die folgenden 6 Monate (untef

Bezug auf 9.2)

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Notifizierte Stelle fiir Druckgerate 0035
Zertifizierungsstelle fiir Fiigepers_onal

01 202 1523/S-15 5581
Dipl-Ing. Géza Marton

Budapest, 15.06.2015 *\/\/i

13.06.2015

Giiltigkeitsdatum bis: - 12.05.2018

* *.I»?r

39 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel Datum o Unterschrift
w|5-~13 |~ \Gpweg ]
: N pReY

Stand der Norm: EN 1SO 9606-1:2013

mit EuroWeld Version 4.25.0.126 erstellt




Zertifikat

A TUVRheinland®

Precisely Right.

SchweiBer-Priifungsbescheinigung

2 Bezeichnung:

oW

o W o N & w;

1

12

13
14
15
16
17

18
19
20

21

22
23
24
25
26
27
30
34

ENISO 9606-1 135 P FW FM1 S t2.0 PB sl

Hersteller-Schweillanweisung: 135-FW-t2-PB Aktenzeichen:

Beleg-Nr. (falls verflugbar): 150513 0513/01

Name des Schweiliers:

Legitimation: 345623MA
Art der Legitimation: Personalausweis

Gebuﬁsdatum und -ort: 19.11.1988 in Miskolc

Beschaftigt bei: MASSZIV Kit.

Vorschrift / Pritfnorm: Richtl, 97/23/EG, AD 2000-HP3, DIN EN.ISO 9606-1:2013

Bemerkung: rot. Rohr mit D >= 75 mm bei PA, PB

Ergdnzende Kehlnahtprifung: nein Prufer; Dipl.-Ing. Ferenc Gémes
Fachprifung: g erfullt Pruf-Nr.: 5573

Prufdaten-Angaben Geltungsbereich

Schweillprozess(e): 136-D 135, 138D, G, S, P)
Produktform (Blech/Rohr): P P, T

Nahtart: FW FW
Grundwerkstoffgruppe(n): 1.2 (5§355J2)

Schweilzusatz Gruppe(n): FM1 FM1, FM2
Schweillzusatze (Bezeichnung): S S, M

Schutzgase: M21 Gleichartige Schutzgase
Hilfsstoff / Pulver:

Stromart und Polung: --- Sl-o
Werkstoffdicke (mm): 2,00 2,00-4,00

Dicke des Schweillgutes (mm): 2,00

Rohraufendurchm. (mm): =i 2 500,00
Schweilposition: PB PA, PB
Schweifnahteinzelheiten: st sl
Zusétzliche Hinweise siehe beigefligtes Blatt und/oder Schweilanweisung

Art der Pritfurig Ausgefuhrt und Zertifizierungsstelle: TU\{ _R!'leinland Indystrie Sewige GmbH

bestanden Notifizierte Stelle fiir Druckgerate 0035
- Zertifizierungsstelle fiir Fligepersonal :
Sietipriiug & Zertifikats-Nr 01 202 1523/S-15 5573 7
Bruchpriifung X Name: Dipl.-Ing. Géza Marton : S
Ort / Datum: Budapest, 15.06.2015 {\/l I
Unterschrift: :

37 %) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

38
39

Geman 9.3a: Bestétigung der Gultigkeit durch die SchweiRaufsichtsperson / den Priife

Bezug auf 9.2)

prakt. Prifung am:

Gilltigkeitsdatum bis:

13.05.2015
12.05.2018

r / die Prifstelle fur die folgenden 6 Monate (unter

XN

Datum Unterschrift

Dienststellung oder Titel

Datum

g Unterschrift

Bl 4{-1%

W‘ %@ Ameezki E*i

EWE AT 002278 |

S "ﬁ*
& RO
N

Stand der Norm: EN ISO 9606-1:2013

mit EuroWeld Version 4,25.0.126 erstellt

/Diefisiételling oder Titel




Ze

rtifikat

A TUVRheinland®
Precisely Right.

SchweiBer-Priifungsbescheinigung

2 Bezeichnung:

3

4 Hersteller-SchweiRanweisung: 135-BW-t4-PA

5 Beleg-Nr. (falls verflgbar): 150513.0513/01

6 Name des Schweillers:

7 Legitimation: 345623MA

8 Art der Legitimation: Personalausweis

9 Geburtsdatum und -ort; 19.11.1988 in Miskolc
10 Beschaftigt bei:

MASSZIV Kit.

EN ISO 9606-1 135 P BW FM1 S s4.0 PA ss nb

Aktenzeichen:

11 Vorschrift / Prufnorm: Richtl. 97/23/EG, AD 2000-HP3, DIN EN ISO 9606-1:2013
Bemerkung: rot. Rohr mit D >= 75 mm bei PA
Ergénzende Kehlnahtprifung: nein Prifer: Dipl.-Ing. Ferenc Gémes
12 Fachprifung: erfiillt Priaf-Nr.: 5565
13 Prufdaten-Angaben Geltungsbereich
14 | Schweilprozess(e): 135-D 135,138(D, G, 8, P)
15 | Produktform (Blech/Rohr}: P Bl
16 | Nahtart: BW BW
17| Grundwerkstoffgruppe(n): 1.2 (S355J2)
Schweilzusatz Gruppe(n): FMA1 FM1, FM2
18| Schweilzuséatze (Bezeichnung): S Wurzel: S; Fulllage: M
19 | Schutzgase: M21 Gleichartige Schutzgase
20 | Hilfsstoff / Pulver:
Stromart und Polung: =+ sl
21 | Werkstoffdicke (mm): 4,00
Dicke des Schweilgutes (mm): 4,00 3,00 - 8,00
22 | RohrauBendurchm. (mm): = = 500,00
23| Schweifl3position: ~PA PA
24 | Schwei3nahteinzelheiten: ssnb ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb
25 Zusitzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder SchweiRanweisung ¢
2 o e AR s A
: Zertifizierungsstelle fiir Fligepersonal
30 | Siotprigung 2 Zertifikats-Nr.: 01202 1523/S-15 5565
31 | Durchstrahlpriifung X Name: Dipl.-Ing. Géza Marton
35 | Biegepriifung X Ort/ Datum: Budapest, 15.06.2015 |
Unterschrift: '

37 %) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt -

2 Bezug auf 9.2)

prakt. Priifung am:

Gltigkeitsdatum bis:

13.05.2015
12.05.2018

Gemal 9.3a: Bestatigung der Gultigkeit durch die Schweiaufsichtsperson / den Prifer / die Prufstelle fur die folgendgg 6 Monate (unter

mﬂy‘\

39

Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel Datum . Unterschift !.-/ ’ZDieL?;‘;?isteIﬁng oder Titel
w514~ 13 | U Rrenmnrs |

N
*

Stand der Norm: EN [SO 9606-1:2013

mit EuroWeld Version 4.25.0.126 erstellt




Ze

rtifikat

SchweiBer-Priifungsbescheinigung

TUVRheinland®
Precisely Right.

A

o © o ~N O

12

13
14
15
16
17

18
19
20

21

22
23
24
25
26
27
30
31
35

Bezeichnung:

Hersteller-Schweiltanweisung:

Beleg-Nr. (falls verfugbar):
Name des Schweilers:
Legitimation:

Art der Legitimation:
Geburtsdatum und -ort:
Beschiftigt bei:

Vorschrift / Prifnorm:

Bemerkung:

135-BW-12-PA

150513 0513/01

345623MA
Personalausweis
19.11.1988 in Miskolc
MASSZIV Kit.

EN ISO 9606-1 135 P BW FM1 S $2.0 PA ss nb

Aktenzeichen:

Richtl. 97/23/EG, AD 2000-HP3, DIN EN ISO 9606-1:2013
rot. Rohr mit B >= 75 mm bei PA

Ergénzende Kehlnahtpriifung: nein Prifer: Dipl.-Ing. Ferenc Gémes
Fachprifung: erfullt Prof-Nr.: 5558
Prufdaten-Angaben Geltungsbereich

Schweillprozess(e): 135-D 135, 138(D, G, S, P)
Produktform (Blech/Rohr): P P, T

Nahtart: BW BW
Gfundwerkstoffgruppe(n}: 1.2 (S355J2)

Schweilzusatz G_ru.ppe(n): FM1 FM1, FM2
Schweilzusétze (Bezeichnung): S Wurzel: S; Fulllage: M
Schutzgase: M21 Gleichartige Schutzgase
Hilfsstoff / Pulver:

Stromart und Polung: =+ ===
Werkstoffdicke (mm): 2,00

Dicke des Schweillgutes (mm): 2,00 2,00 - 4,00
RohrauBendurchm, {mm): e 2 500,00
Schweilposition: PA PA
Schweifnahteinzelheiten: ss nb ss nb,-ss mb, bs, ss gb, ss-fb
Zusatzliche Hinwelse siehe beigefligtes Blatt undloder Schweiflanweisung

3 Ausgefithrt und Zertifizierungsstelle:  TUOV Rheinland Industrie Service GmbH
Art der Prafung bestanden Notifizierte Stelle fiir Druckgerite 0035
Zertifizierungsstelle fiir Fligepersonal

Richorfuny & Zertifikats-Nr : 01 202 1523/5-15 5558
Durchstrahlprifung X Name: Dipl.-Ing. Géza Marton

Riegsprafing 2 ot/ Datum; Budapest, 15.06.2015

Unterschrift: ",\ A 3

37 *) falls notwendig, Angaben auf Zusaubléﬁ :

38

39

GemaR 9.3a: Bestatigung der Gultigkeit durch die Schweiaufsichtsperson / den Priifer / die Prifstelle fur die folgengg[} 6 Monate (unter

Bezug auf 9.2)

prakt, Prifung am:
Giltigkeitsdatum bis:

13.05.2015.
12.05.2018

AN X

T

Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift i. Dmﬁﬁstgzi}{.lng oder Titel
21514115 | DU~ Sornwan |
e

Stand der Norm: EN ISO-9606-1:2013

mit EuroWeld Version 4.25.0.126 erstellt




